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КРУГИ АЛМАЗНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ 

С ВНУТРЕННЕЙ РЕЖУЩЕЙ КРОМКОЙ 

Постановлением Государственного комитете СССР но СТАНДАРТАМ от 14 Д Е ­
КАБРЯ 1983 г. № 5896 срок действия установлен , 

с 01.07.85 

Настоящий стандарт распространяется на алмазные отрезные 
круги с внутренней режущей кромкой для резки полупроводни­
ковых материалов, кварца, сапфира, керамики, изготовляемые 
для нужд народного хозяйства и экспорта. 

1. РАЗМЕРЫ 

1.1. Размеры кругов должны соответствовать указанным на 
черт. 1—3 и в табл. 1, 2. 

гост 
26004-83 

Технические условия 

Diamond cut-off wheels with interior cuts. 
Specifications 
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Стр. 6 ГОСТ 2 6 0 0 4 — 8 3 

У с л о в н о е о б о з н а ч е н и е круга диаметром D = 257 мм , 
толщиной режущей кромки H = 0,25 мм, из алмазных порошков 
марки АМ, зернистостью 60/40: 

257X0,25 АМ 60/40 ГОСТ 26004—83 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Круги должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден­
ным в установленном порядке. 

2.2. Круг должен состоять из стального корпуса, на внутрен­
ней рабочей поверхности которого методом гальваностегии зак­
реплен связкой алмазоносный слой. 

2.3. Алмазоносный слой должен состоять из алмазных порош­
ков марок А2, А5, А8, AM, АН зернистостью 40/28, 60/40, 50/40— 
для кругов с H<=0,36 мм и зернистостью 100/80, 125/100 — для 
кругов с Н>0,36 мм по ГОСТ 9206—80. 

По заказу потребителя допускается изготовление кругов Из 
алмазных порошков других марок и зернистостей по отраслевой» 
нормативно-технической документации. 
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